
安装孔 剖视图

⽐例 3:1 （尺⼨以下⽅尺⼨表为准）

Ø�� H�M��×�-�HØ��

Ø��.� H�� M��×� 底孔

L� = �

L� = �� （底孔深 16）

H = Ls （+0.3 / 0） ★ 关键尺⼨

t = �.�

Ra �.�

Ra �.�

⊥ �.�� A

沉台⾯对基准 A 的垂直度

◎ Ø�.� A

安装螺纹对基准 A 的同轴度

A 基准 A = 密封孔 Ø�� 轴线

缸筒外表⾯：须先铣出平⾯

缸筒内孔表⾯

（活塞侧）

I

安装孔尺⼨表

代号 名称 推荐值 Typ. 公差 / 依据 状态与说明

d� 密封孔直径 Ø�� H� (+�.���/�) 与感应头外径配作，按型号核定

d� 螺纹底孔直径 Ø��.� H�� M��×� 标准底孔，GB/T ��� 确定

d� 安装螺纹 M��×�-�H GB/T ���-���� 细⽛，切勿按 M��×�.� 攻

D 沉台直径 Ø�� ±0.5 ≥ 传感器六⻆对边 + 2

t 沉台深度 �.� +�.� / � 圆缸筒外表⾯须铣出平⾯

L� 密封孔⻓度 � — = H − ��，须⼤于两道 O 圈跨距

L� 螺纹全⽛深度 �� +� / � 底孔深 ≥ 16

H 沉台⾯⾄缸筒内孔表⾯ = Ls +�.� / � ★ 关键尺⼨，决定感应⾯是否⻬平

Hmin 该处最⼩可加⼯壁厚 �� — 不⾜时按⽅案 B 焊接安装座

Ls 传感器安装⻓度 按型号核定 — 感应⾯⾄六⻆承压端⾯的距离

M 推荐拧紧扭矩 按型号核定 — 随订货技术协议提供，分两次拧紧

「按型号核定」= 该尺⼨由传感器实物决定，随订货技术协议给出实测值；本图先给出通⽤结构、公差与⼯艺要求。

装配⽰意（不按⽐例）

活塞

六⻆

缸筒壁

电缆

感应⾯与缸筒内孔⻬平

实际间隙

感应⾯凸出缸筒内孔表⾯ → 撞活塞；

凹⼊过多 → 实际间隙吃掉 Sn �mm 的余量。

所以 H 必须按传感器安装⻓度 Ls 配作，公差 +0.3 / 0；

感应⾯允许凹⼊ ≤ 0.3mm，严禁凸出。

实际可⽤间隙还要扣除重复精度与温度漂移，

不要按 Sn 顶格设计安装间隙。

I 局部放⼤ 5:1
O 圈导⼊段 ⸺ 决定装⼊时 O 圈会不会被切伤

O 圈（属传感器）

20°×1.4 导⼊倒⻆

R�.� 过渡并抛光

Ra �.�
Ra �.�

Ø�� H� 密封孔Ø��.� 底孔
导⼊⻆⼩于 15° 会拉⻓装⼊⾏程；⼤于 25° 时 O 圈在越⻆瞬间容易被挤切。20° 取 GB/T ����.�-����（ISO ����-�）推荐区间的中值。

倒⻆与孔的相交处必须倒圆并抛光。这⾥留⼀道锐边，O 圈会被削出⼀圈缺⼝⸺装机时不漏，压⼒循环⼏百次之后开始渗油。

技术要求

�. 未注线性尺⼨公差按 GB/T ����-���� m 级；未注形位公差按 GB/T ����-���� K 级。

�. 螺纹 M��×�-�H，按 GB/T ���、GB/T ���、GB/T ���。攻丝后须清除⽛顶⽑刺并倒⻆⸺O 圈装⼊时要越过整段螺纹，⽛尖留⽑刺会直接

刮伤密封。

�. 密封孔 d� 不得有轴向划痕与螺旋⼑纹，Ra ≤ �.�（O 圈静密封配合⾯，参照 GB/T ����.�-���� / ISO ����-�）。

�. 沉台⾯平⾯度 0.05，对基准 A 垂直度 0.05，Ra ≤ �.�；圆缸筒须先铣出平⾯再加⼯孔。

�. 密封孔⼊⼝倒⻆ 20°×1.4，与孔的过渡处倒圆 R�.� 并抛光。

�. 孔与缸筒内孔的相贯处去⽑刺、倒圆 R�.�~�.�，不允许⽑刺或翻边进⼊缸筒内孔⸺会划伤活塞密封。

�. 关键尺⼨ H（沉台⾯⾄缸筒内孔表⾯）= 传感器安装⻓度 Ls，公差 +0.3 / 0。感应⾯允许凹⼊ ≤ 0.3mm，严禁凸出缸筒内孔表⾯。

�. 加⼯后彻底清洗，不得残留切屑；系统清洁度按整机要求（参照 GB/T ����� / ISO ����）。

�. 装配前在 O 圈与螺纹处涂系统⽤液压油，缓慢旋⼊。螺纹处不得使⽤⽣料带或厌氧㬵⸺会改变实际安装深度并污染油液。

��. 拧紧扭矩按订货技术协议，分两次拧紧，第⼆次到额定值。

��. 装配后按 GB/T �����-����《液压缸 试验⽅法》做耐压试验：1.5 倍系统额定压⼒保压 ≥ 3 min，不得渗漏、⽆永久变形。

��. ⽅案 B（壁厚不⾜ Hmin 时）：焊接安装座后重新加⼯密封孔与沉台；焊接变形须在终加⼯前释放，垂直度与 H 以终加⼯为准。

常⻅失效 → 对应的加⼯要求

现象 根因 本图对应条款

装机即渗油 沉台⾯不平或垂直度超差，O 圈压缩不均 要求 4 · 沉台⾯

数百次压⼒循环后渗油 密封孔⼊⼝留锐边，O 圈装⼊时被削出缺⼝ 要求 5 · 放⼤图 I

拧不到底 / 深度不对 螺纹缠⽣料带；底孔或螺纹深度不⾜ 要求 9 · 尺⼨ L�

不动作或时好时坏 H 偏⼤，感应⾯凹⼊过多，间隙吃掉 Sn 余量 要求 7 · 尺⼨ H

活塞或感应⾯被撞伤 H 偏⼩，感应⾯凸出缸筒内孔表⾯ 要求 7 · 尺⼨ H

活塞密封早期磨损 孔与缸筒内孔相贯处⽑刺未去除 要求 6 · 相贯处

本图供⼯艺参考。最终尺⼨以随货技术协议与实物为准；缸体强度与开孔位置由缸体设计⽅核算。

SEGMENsensor 西格⻔传感器 segmensensor.com.cn

M�� 耐⾼压接近开关（油缸专⽤） 缸筒安装孔加⼯图

图号 SGM-M��HP-INST-���

通⽤型（Typ.）⸺ 型号确认后提供该型号实测尺⼨版

版本 A

⽐例 ⻅图

����-��-��

单位 mm


